安徽林平循环发展股份公司

2021年度绿色低碳发展报告

一、基本情况

（一）安徽省林平循环发展股份公司（原安徽林平纸业有限公司）成立于2002年1月，座落在萧县循环经济工业园，主要产品为包装用高档高强瓦楞纸及高档箱板纸：主要用于家电，外贸及物流快递包装材枓。2021年被安徽省省委省政府评为民营企业纳税50强企业。主要产品2021年安徽市场占有率达到48.2%；长三角及华东其他地区市场占有率10％。公司现有员工700余人，其中工程技术人员80余人，拥有一批高素质的科研开发、工程管理、企业管理人才，技术力量雄厚。公司总资产15亿元，产品产能95万吨／年，2021年实现销售收入32亿元，税收1.58亿元。拥有热电联产项目及工艺技术先进的污水及大气环保处理设置，节能技术及环保技术处于国内同行业行先进水平，拥有多项专利技术。

（二）主要生产装备型号和数量、主要产品及产量。

企业废纸制浆主要生产设备清单 

	序号
	设备名称
	规格
	数量
	单位
	备注

	1
	水力式碎浆机
	ZDS-70m3
	2
	台
	/

	2
	水力式碎浆机
	ZDS-35
	1
	台
	/

	3
	绞绳机
	CZSⅢ
	3
	台
	/

	4
	切绳机
	F12
	2
	台
	/

	5
	抓斗
	SM-0.2m3
	3
	台
	/

	6
	水力清渣机
	HP42-5m3
	3
	台
	/

	7
	圆筒筛
	Ф2000
	3
	台
	/

	8
	一段高浓除砂器
	XFG58
	5
	台
	/

	9
	集渣器
	D-2000mm
	2
	台
	/

	10
	二段高浓除砂器
	XFG55
	2
	台
	/

	11
	中浓除砂器
	XFZ57
	2
	台
	/

	12
	低浓除砂器
	800L/min
	180
	台
	/

	13
	中纤轻质除砂器
	150L/min
	40
	台
	/

	14
	一段粗筛
	ZSLs-120
	3
	台
	/

	15
	轻渣分离机
	ZSQ3
	2
	台
	/

	16
	排渣分离机
	ZSZ-41
	5
	台
	/

	17
	一段分级筛
	ZSLF-06
	1
	台
	/

	18
	二级分级筛
	ZSLF-05
	2
	台
	/

	19
	长纤一段精筛
	ZSLw-05
	4
	台
	/

	20
	尾段精筛
	ZSLs-012
	3
	台
	/

	21
	振框式平筛
	2m3
	3
	台
	/

	22
	浆池推进器
	Ф1200mm
	40
	台
	/

	23
	浆泵
	/
	110
	台
	/

	24
	叉车
	/
	10
	辆
	/

	25
	高浓贮浆塔
	/
	9
	台
	/


企业造纸车间主要生产设备清单
	序号
	设备名称
	规格
	数量
	单位
	备注

	1
	4600双叠网造纸机
	4600/500
	1
	台
	4600生产车间

	2
	4600复卷机
	4600/1500
	1
	台
	4600生产车间

	3
	4800三叠网造纸机
	4800/600
	1
	台
	4800生产车间

	4
	4800复卷机
	4800/1800
	1
	台
	4800生产车间

	5
	3800长网多缸造纸机
	3800/300
	1
	台
	3800生产车间

	6
	3800复卷机
	3800/1200
	1
	台
	3800生产车间

	7
	4000长网多缸造纸机
	4000/400
	1
	台
	4000生产车间

	8
	4000复卷机
	4000/1300
	1
	台
	4000生产车间

	9
	搅拌机
	1200
	20
	台
	/

	10
	浆泵
	/
	30
	台
	/

	11
	面浆压力筛
	/
	2
	台
	/

	12
	底浆压力筛
	/
	4
	台
	/

	13
	二段网前筛
	/
	3
	台
	/

	14
	面层机外白水槽
	/
	2
	台
	/

	15
	面层冲浆泵
	/
	2
	台
	/

	16
	底层机外白水槽
	/
	4
	台
	/

	17
	底层冲浆泵
	/
	4
	台
	/

	18
	真空泵
	2BE2-40
	4
	台
	/

	19
	真空泵
	2BE2-50
	21
	台
	/

	20
	真空泵
	2BE2-60
	1
	台
	/


企业抄纸机主要生产设备清单
	序号
	设备型号
	缸幅宽度（mm）
	烘缸数量(个)
	产品种类
	车速（m/min）
	纸重（g/m2）
	产能（t/a）

	1
	3800长网多缸纸机
	3900
	32
	高档箱板纸
	300
	120-140
	5

	2
	4000长网多缸纸机
	4150
	46
	高档箱板纸
	350
	120-140
	5

	3
	4600叠网多缸纸机
	4650
	47
	高档箱板纸
	500
	120-180
	15

	4
	4800叠网多缸纸机
	4900
	57
	高强瓦楞原纸
	500
	120-220
	20


企业重点耗煤设备及耗煤情况表

	序号
	所属部门
	设备名称
	用能

种类
	能源

消耗量
	备注

	1
	热电厂
	180t/h燃煤流化床锅炉
	煤
	180t/h
	1台正常运行


（三）是否发生较大及以上环保安全质量事故、企业及法定代表人是否列入失信名单。
我公司自成立以来未发生较大及以上环保安全质量事故，企业及法定代表人未列入失信名单。

二、绿色发展情况

（一）在绿色发展方面开展的重点工作及取得的成绩等。

绿色产品发展情况

公司主导产品高强瓦楞原纸，获得国家绿色设计产品称号。

节能技术实施情况

公司在2021年开展了《年产185万吨造纸环保清洁能源及浆渣资源综合利用自备热电联产工程》，通过造纸浆渣和造纸污泥、沼气资源综合利用，项目拟建设1×270t/h（（燃料为浆渣、造纸污泥，掺烧沼气））高压循环流化床锅炉+1×B50-8.82/0.73背压式汽轮发电机组。项目投产后每年可实现259638.24tce的节能量。

公司能源在线监测系统于2021年完成验收，目前已正常运行。
节能管理工作开展情况
按照《用能单位能源计量器具配备和管理通则》

（GB17167-2006）要求，配置各种能源计量器具；建立三级节能管理机制，设置专门能源管理机构和专职能源管理人员。

严格按照绿色工厂节能管理领导小组机构，建立和实施科学化、标准化、信息化的绿色制造体系，不断降低我公司能源资源投入、提高产品质量、减少环境排放等，提高能源利用效率，保护和改善环境，实现公司全面协调可持续发展的目标。

（二）基础设施情况。

年产90万吨绿色环保智能制造新材料项目，该项目建设内容为三条分别年产30万吨6600型环保新材料造纸生产线，总投资约22亿元，总占地340亩。已经完成项目的立项、环评，能评，安评，职业卫生评价及地质勘探等前期工作。已于2022年1月开工建设，项目分二期建设，第一期投资8亿元，建设其中的一条年产30万吨6600 型高档瓦楞纸（新材料）生产线，建设资金自筹，计划2022年10月投产；其余的二条生产线，总投资14亿元，做为企业上市的募投集项目。

车间有天窗，可以自然光照明。采光窗以侧窗为主，方便擦洗。晚上车间照明采用无极灯或 LED 灯，均是分区照明，车间办公室走廊灯采用 LED；路灯采用时间控制器控制。厂区建筑的色彩符合厂区区域范围色彩及室外构筑物色彩的统一规定，各建筑形体简洁、现代。车间、外墙采用砌筑多孔砖砌体，抹水泥砂浆。车间建筑，屋面采用双层彩钢板中间夹超细玻璃棉板。屋面排水：一般为有组织排水，屋面坡度为10%；

（三）管理体系情况。

公司严格按照质量、环境、职业健康、能源管理体系要求，以风险管理为主线，在公司的管理体系运行中，严格按照公司的有关办法，认真组织生产，协调公司内部发展；在执行公司质量、环境、职业健康安全管理方针“满足需求，诚信守法，保护环境，保障安全，持续改进，追求完美”中，加强绿色工厂建设，夯实绿色制造管理基础工作，完善公司质量管理内容，全力为顾客提供满意服务，取得了较好的效果。

针对公司下达的生产经营任务，公司按照法律、法规、标准、规范、合同以及管理体系文件的要求，组织员工对既有文件和管理制度进行了学习、修订、完善，使广大职工明确了在公司制度管理、质量管理、安全管理在生产经营活动中的重要性。同时，组织全员培训并测试学习结果，要求管理人员、生产人员，严格按照管理体系文件和管理办法的规定，明确职责，落实责任，使公司管理制度化、系统化。各级管理人员都能履行其职责，认真学习执行公司的各项管理制度和规定，管理体系运转正常、有序。为保证管理体系的完整性、有效性打下了坚实的基础。

企业制定了各项“安全管理办法”和安全管理制度。使每个工作环节都有具体的包括安全措施、操作规程和方法在内的较完善的作业指导书，严格执行本人签字制度，确保操作安全。

（4） 能源资源投入情况。主要描述能源投入、资源投入等情况，以及目前正在实施建设的节约能源资源投入的项目。

公司主要能源为电、蒸汽，建有自备电厂，用于供汽和供电，不足部分采用外购，企业逐步建立并完善工业厂房建设运营节能监管体系；研究制定厂房建筑用能设备运行标准及采暖、照明系统等的能耗统计制度；建立健全企业能源供应、计量、消费统计和节能技术改造项目等的管理制度，并建立能源利用状况分析报告制度。

同时，定期开展节能宣传教育与节能管理技术人员的培训工作，并设专人对耗能设备定期维修、保养。在夏季用电高峰，积极开展节能宣传教育活动。通过实施节能监督与管理， 保证国家节能方针政策得到有效落实。

为便于节能考核管理及缴费要求，为主要耗能设备配置能源计量器具，并严格执行分项计量。电能计量采用车间级、单台容量大于 100kW 的设备单独计量的二级计量体系，并将能耗计入产品成本，实行产品耗考核，降低产品综合能耗，同时为企业做好能源计量工作提供技术保证。

建立能源统计工作制度。能源统计工作，涉及能源购入贮存、加工转换、输送分配和最终使用四个环节的分类统计报表，仍沿用原有能源日报、月报制度，细化到主要生产、辅助生产、照明等工序（艺）的计量与统计，以便于对能源利用的适时分析与细化考核。

主要在以下几个方面实施了节能措施:

1）节能项目
	序号
	项目名称
	主要改造内容
	投资金额

（万元）
	节能效果

（节能量，吨标准煤/年）
	是否合同能源管理模式
	项目进度

	1
	能源在线监测
	建设能源在线监测管理平台
	200
	节能量500tce/年
	否
	已完成

	2
	年产185万吨造纸环保清洁能源及浆渣资源综合利用

自备热电联产工程
	造纸浆渣和造纸污泥、沼气资源综合利用，项目拟建设1×270t/h（（燃料为浆渣、造纸污泥，掺烧沼气））高压循环流化床锅炉+1×B50-8.82/0.73背压式汽轮发电机组
	25754.18
	节能量259638.24tce/年
	否
	进行中


2）建筑结构节能措施
①该项目建筑物的设计和建设在满足厂区总体布局合理的情况下，将考虑采用自然通风技术，合理组织建筑物室人、气流路径；在注重建筑整体外观，保证自然采光、通风的前提下，优化建筑整体造型；在满足工艺要求的前提下，控制和降低建筑层高，可以达到降低空调、照明用能的目的。

②车间内选用高强气体放电灯（如金属卤化物灯），照明灯管优先采用LED灯。同时选用高反光效率的灯具（灯罩），灯具（灯罩）的反光效率高， 可以显著提高各个工作面照度，降低灯管的功率，进而节约电能。

③照明配电导体用铜导体，照明配电尽快可能接近负荷中心。照明采用集中控制、分散控制和自动控制相结合。能根据需要开启和关断部分照明灯具，为节约用电创造条件。

3）其他节能措施
①车间布置经过合理安排，使厂区内物流通畅，各工序车间总体布置尽量按工艺流程进行合理安排，减少物料的往返运输，降低运输能耗。

②在土建设计中，尽量提高自然采光强度，并利用自然通风，减少机械能耗和照明能耗。

③加强厂区内的能源消耗管理，分别安装水、电等计量设备，做好公用设施的维护保养，最大限度地节约能源。

④所有用水器具都应选用节水型产品。严格控制各用水点的水压和水量，安装计量仪表，以免管网跑、冒、滴、漏和流速过大或静压过高而造成水资源浪费。

⑤建立健全节能管理制度，加强节能管理。

（五）产品情况。

我公司产品主要为高强度瓦楞原纸生产工艺设计如下：

抄纸生产工艺流程：

抄纸工段选用长网多缸造纸机抄高档包装纸，抄造定量为90g/m2~180g/m2，纸机采用交流电机变频变速分部传动，纸机配置大辊径压榨，可实现节水、节能等目标。车速较快，产品适应性较强。

制浆工艺流程

（1）制浆工艺流程概述

制浆主要过程如下：混合废纸经人工拣选，去除工艺规定不能使用的废纸，后经链板输送机送入D型碎浆机进行碎浆，碎解后的浆料经段高效节水的高浓除砂器净化后进入高浓贮浆塔，然后进入筛选设备进行粗选，筛除浆料中各种粗杂质后流入浆池，再经泵送至重质除渣器净化，净化后的浆料进入精筛进一步筛选。筛选后的浆料进入多圆盘浓缩机脱水，最后经双盘串联打浆，后进入贮浆池调节好适当和稳定的浓度泵到抄纸工段的抄造池。

（2）制浆工艺流程
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（六）环境排放情况。

废水中的主要污染物为COD、总氮、悬浮物，年废水排放量为1380000吨，COD排放浓度为133mg/L，年排放量为183540kg；总氮排放浓度为10.9mg/L，年排放量为15042kg；悬浮物排放浓度为15mg/L，年排放量为20700kg。
三、绿色发展项目建设情况

（一）生产环境、工艺、主要装备等要素发生较大变化或新增产能、工序项目情况。

2021年企业为新增产能，但是针对智能化方面和能源在线监测方面进行了升级改造，建成了智能化的工厂，实现MES系统和能源在线监测系统的结合。
（二）提升绿色制造水平项目情况。

近年来，公司针对提升绿色制造水平方面，提高可再生资源的使用，综合利用废弃物燃烧发电、供汽，变废为宝；减量能源在线监测系统，实现能源管理精细化、智能化、可视化。

（三）第三方评价提出建议落实情况。

本年度公司聘请第三方开展碳排放核查工作。

四、先进技术

正在进行的改造项目《年产185万吨造纸环保清洁能源及浆渣资源综合利用自备热电联产工程》，为了实现企业自身185万吨造纸产能的造纸浆渣和造纸污泥、沼气资源综合利用，项目拟建设1×270t/h（（燃料为浆渣、造纸污泥，掺烧沼气））高压循环流化床锅炉+1×B50-8.82/0.73背压式汽轮发电机组，包含锅炉完备的环保设施，燃料输送设施等相关的生产设施。项目每年无害化处理桨渣44.24万吨（含水率0%），造纸污泥6.80万吨（含水40%），既解决了企业造纸原料问题，又为企业提供大量工业蒸汽和电力。本项目总投资25754.18万元万元，项目完成后，年实现节能量折合当量值259638.24tce。

5、 典型做法

我公司的始终保持着，以绿色化发展为先，逐步提高产品质量，巩固行业地位。在生产过程中的采用标准化、规范化、系列化，可以给整个生产过节约时间，便于成熟工艺的推广和使用，还可以减少过程损耗，也方便加工和管理，使有限的资源得到优化配置。

另外，对于生产过程产生的造纸浆渣、污泥以及污水处理过程中的沼气，积极采用先进的技术，将三者有效结合，提高废弃资源的有效利用率，回收大量可再生能源。

六、下一步工作

说明工厂在持续推进绿色工厂建设方面拟开展的重点工作，拟实施的重大项目情况。

1）生产时贯彻专业化协作原则，对于专业性强的零部件专业协作和专业集中供给。

2）技术进步是企业节能降耗的根本出路，设计中重视和采用成熟、适用的先进工艺，采用先进高效设备，提高生产的自动化程度与生产效率，从根本上提高能源利用率。

3）车间布置经过合理安排，使厂区内物流通畅，各工序车间总体布置尽

七、绿色发展情况自评表详见附表

附表

绿色发展情况自评表

（2021年）

	一级指标
	二级指标具体要求
	指标值及符合评价要求情况

	基本要求
	新建项目在建设和生产过程中应遵守有关法律、法规、政策和标

准。
	符合

	
	近年来无较大及以上安全、环保、质量等事故。
	符合

	基础设施
	新建、改建和扩建建筑时，应遵守国家“固定资产投资项目节能评估审查制度”、“三同时制度”、“工业项目建设用地控制指标”等产业
政策和有关要求。
	符合

	
	适用时，工厂使用的通用设备应达到相关标准中能效限定值的强制

性要求。无已明令禁止生产、使用的和能耗高、效率低的设备。
	符合

	管理
	工厂应建立、实施并保持质量管理体系，工厂的质量管理体系应满
	符合

	体系
	足GB/T 19001的要求，通过质量管理体系第三方认证并在有效期

内。
	

	
	工厂应建立、实施并保持职业健康安全管理体系，工厂的职业健康安全管理体系应满足GB/T 28001的要求，通过职业健康安全管理体

系第三方认证并在有效期内。
	符合

	
	工厂应建立、实施并保持环境管理体系，工厂的环境管理体系应满足GB/T 24001的要求，通过环境管理体系第三方认证并在有效期

内。
	符合

	
	工厂应建立、实施并保持能源管理体系，工厂的能源管理体系应满

足GB/T 23331的要求，通过能源管理体系第三方认证并在有效期内。
	未认证

	能源
	工厂应优化用能结构，在保证安全、质量的前提下减少不可再生能源投入。
	符合

	
	工厂应按照 GB/T7119 的要求对其开展节水评价工作，且满足

GB/T18916（所有部分）中对应本行业的取水定额要求。
	未开展

	
	工厂应减少材料、尤其是有害物质的使用，评估有害物质及化学品

减量使用或替代的可行性。
	符合

	
	工厂应按照GB/T 29115的要求对其原材料使用量的减少进行评价。
	未开展

	
	建有能源管理中心。
	符合

	
	充分利用余热余压。
	符合

	产品
	工厂在产品设计中引入生态设计的理念。
	符合

	
	工厂生产的产品（包括原料和辅料）应减少有害物质的使用，避免

有害物质的泄露，满足国家对产品中有害物质限制使用的要求。
	符合

	
	工厂生产的产品若为用能产品或在使用过程中对最终产品/构造的
	不适用

	一级指标
	二级指标具体要求
	指标值及符合评价要求情况

	
	能耗有影响的产品，适用时，应满足相关标准的限定值要求。未制

定标准的，产品能效应不低于行业平均值。
	

	
	实现有害物质替代。
	不适用

	环境

排放
	工厂的大气污染物排放应符合相关国家标准、行业标准及地方标准

要求，并满足区域内排放总量控制要求。
	符合

	
	工厂的水体污染物排放应符合相关国家标准、行业标准及地方标准要求，或在满足要求的前提下委托具备相应能力和资质的处理厂进

行处理，并满足区域内排放总量控制要求。
	符合

	
	工厂产生的固体废弃物的处理应符合 GB 18599 及相关标准的要

求。工厂无法自行处理的，应将固体废弃物转交给具备相应能力和资质的处理厂进行处理。
	符合

	
	工厂的厂界环境噪声排放应符合相关国家标准、行业标准及地方标准要求。
	符合

	
	工厂应采用 GB/T 32150 或适用的标准或规范对其厂界范围内的温

室气体排放进行核算和报告。
	符合

	绩效
	指标
	单位
	申报时
	2021 年底

	
	容积率
	/
	1.27
	1.27

	
	建筑密度
	%
	78
	78

	
	单位用地面积产能（或：单位

面积产值）
	万元/㎡
	3.2
	3.7

	
	绿色物料使用情况（率）
	%
	100%
	100%

	
	单位产品主要污染物产生量
	同单位产品废气产生量
	同单位产品废气产生量
	同单位产品废气产生量

	
	单位产品废气产生量
	t/㎡
	0.040
	0.038

	
	单位产品废水产生量
	t/t
	1.76
	1.55

	
	单位产品主要原材料消耗量
	t/t
	1.01
	1.01

	
	工业固体废物综合利用率
	%
	94.48
	95.02

	
	废水处理回用率
	%
	100
	100

	
	单位产品综合能耗
	kgce/t
	161.52
	158.36

	
	单位产品碳排放量
	tCO2/t
	1.2
	1.18





